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(57) Abstract: The invention 
concerns a screw cap with pourer 
for closing a container (1) neck 
(2) sealed until it is first used with 
a inner seal (6) capable of being 
pierced, comprising: a cap body 
(8) having a first end wall (11) 
provided with a pouring orifice 
(12); a skirt (14, 17) projecting 
from said wall (11), said skirt (14) 
having a female thread (15) for the 
cap body (8) to be screwed on the 
container (1) neck (2) along an axis 
of rotation (R); means for providing 
an opening (29) in the inner seal (6), 
comprising a tooth (16) projecting 
from said end wall (11), said tooth 
being located spaced apart from 
the axis of rotation (R) of the cap 
body (8), said tooth being capable 
of following a circular trajectory 
(C) when the cap body (8) is being 
screwed on the container (1) neck 
(2) in one direction (V). Said tooth 
(16) is located spaced apart from 
the pouring orifice (12) by being 

S , i?flt M 2!f *f t °?^ 1 greater than the distance between JE^ Jl-iK 

anfice (12), the tooth ben* : shaped and oriented to pierce the inner seal (6) and provide therein an opening (29) by tearing tesS 

te^^SSf^ 1 V^T* ° f ** (6) **» ****** opening dL pS^S 

tepounngordice(12)so as to enabled 
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(57) Abrtge: Capsule a vis a verseur pour le boucfaage d'un col (2) d'un recipieni (1) obtunSjusqu'a la premiere utilisation par un 
opercule (6) perforable, comprenant: un corps de capsule (8) presentant une paroi d'extrenut^ (1 1) munie d'un orifice verseur (12V 
une jupe (14. 17) saillant de ladite paroi (11), cette jupe (14) presentant un filetage mteneur (15) pour la fixation du corps de capsule* 
(8) par vissage sur le col (2) du recent (1) 

(6), qui comprend une dent (16) saillant de ladite paroi d'extnSmitf (11), cette deal ttant situee a distance de l'axe (R) de rotation 

^ c^ de capsule (8), cette dent e-tam ap^ 

(2) du recipient (1) dan un sens (V), ladite dent (16) e^t situ* a 

distance entre l'axe de rotation (R) et la dent (16) extant supeneure a la distance entre Kaxe de rotation (R) et 1'orifice verseur (12) 
la dent exant conformee et orientee pour perforer Topercule (6) puis y pratiquer une ouverture (29) par defilement de ropereute 
(6) rt^rejwuss^devantellelaD^ 
englooelonfice verseur (12) pour pennem^ 
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Capsule a vis a verseur pour le bouchaqe d T un col de recipient 

La presente invention se rapporte a une capsule a vis a verseur pour le bouchage d'un 
5 col de recipient obture jusqu'a la premiere utilisation par un opercule perforable. 

Une capsule de ce type est connue, par exemple, par le document EP-A-0 214 095. 
Suivant la figure 4 de ce document, une capsule a vis presente une paroi d'extremite 
munie d'un orifice verseur central et d'une dent coupante comprenant une pointe 
io centrale et un flanc lateral dont la fonction est de deplacer vers I'exterieur I'opercule 
partiellement decoupe, lors du vissage a fond de la capsule sur le col de recipient, 
apres arrachage d'une bande de garantie du type « cliquet », prolongeant vers le bas la 
jupe exterieure du corps de capsule. 

is Suivant le document EP-A-0 268 538, une capsule a vis comporte, pour la perforation 
d'un opercule perforable obturant un col de recipient, sort un perforateur bistable prevu 
sur la paroi d'extremite du corps de la capsule, ce qui permet, lorsque la capsule est 
vissee a fond sur le col de recipient, de perforer I'opercule et de le decouper ensuite en 
arc de cercle par devissage de la capsule (voir en particulier figure 5), soit un 

20 perforateur bistable prevu sur un couvercle pivotant de la capsule, de maniere a pouvoir 
etre enfonce dans un orifice verseur de la capsule et perforer ainsi I'opercule du col de 
recipient. 

Ces capsules connues ne donnent pas satisfaction dans la mesure oil il arrive que 
25 I'opercule, apres perforation, obture encore plus ou moins le col du recipient ou I'orifice 
verseur de la capsule, genant ou perturbant ainsi la distribution du produit contenu dans 
le recipient. 

Par ailleurs, la capsule suivant le document EP-A-0 268 538 ne permet pas, a un 
30 utilisateur non averti, de se rendre clairement compte, au moment de I'achat du produit 
conditionne dans un recipient bouche a I'aide d'une telle capsule, si I'opercule est 
encore intact ou non. 
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Le document JP-A-07 330009 decrit une capsule comprenant un embout verseur 
formant une voie de passage, ainsi que deux couteaux qui font saillie dans le 
prolongement du bord circulaire de la voie de passage, formes en separant par une 
fente un corps semi-cylindrique, les coins de cette fente constituant des aretes 
tranchantes orientees dans le sens de rotation du corps de capsule, qui coupent un 
opercule en aluminium en y tracant deux lignes de decoupe, I'opercule n'etant pas 
dechire de force, I'aire de I'ouverture pratiquee dans I'ouverture restant petite. 

Ce type de capsule presente egalement un certain nombre d'inconvenients. 

Notamment, les couteaux ne permettent pas une decoupe de I'opercule suffisante pour 
degager totalement la voie de passage, de sorte que cette capsule est limitee aux 
applications dans lesquelles le produit contenu dans le recipient sur lequel elle est 
rapportee, est de consistance suffisamment liquide ou fine pour passer par la fente. 
entre les couteaux. 

Ainsi, ce type de capsule n'est pas adapte dans le cas de condiments contenant des 
grumeaux ou des morceaux de taille superieure au passage menage par la fente, et qui 
obturent alors celle-ci. 



Par ailleurs, le comportement mecanique des opercules varie en fonction des materiaux 
qui le composent. 

Un opercule en aluminium, tel que decrit dans le document JP-A-07 330009, a une 
tendance systematique a se deformer plastiquement, de sorte que la partie decoupee 
conserve la configuration adoptee sous I'effet de la pression du produit qui s'echappe 
par I'orifice verseur. 



Par centre, un opercule realise a partir d'une feuille d'aluminium double d'une feuille 
en matiere synthetique se deforme en general elastiquement. de sorte que la partie 
decoupee a tendance a conservee sa position d'origine. et a obturer de ce fait 
I'ouverture que Ton souhaite pratiquer dans I'opercule. 
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Ainsi, le seul fait de pratiquer une decoupe dans un opercule de ce type ne se revele 
pas suffisant pour y pratiquer une ouverture permettant de degager completement 
1'orifice verseur. 

5 

La presente invention vise une capsule a vis a verseur qui, tout en etant de structure 
simple et de cout reduit, puisse etre utilisee pour le bouchage d'un col de recipient 
obture par un opercule perforable, et permette moyennant une manipulation simple, de 
pratiquer dans I'opercule une ouverture qui degage completement rorifice verseur de 
10 sorte a permettre une distribution directe du produit contenu dans le recipient, sans que 
recoupment du produit ne soit gene en aucune maniere, et ce quels que soient les 
materiaux dont est compose I'opercule. 

L'invention vise par ailleurs une capsule a vis a verseur offrant a un utilisateur meme 
is non averti une meilleure garantie quant a I'etat de I'opercule du col de recipient (temoin 
d'inviolabilite). 

A cet effet, un objet de 1'invention est une capsule a vis a verseur pour le bouchage d un 
col d'un recipient obture jusqu'a la premiere utilisation par un opercule perforable, 
20 comprenant : 

- un corps de capsule presentant une paroi d'extremite munie d'un orifice verseur ; 

- une jupe saillant de la dite paroi, cette jupe presentant un filetage interieur pour la 
fixation du corps de capsule par vissage sur le col du recipient selon un axe de 
rotation ; 

25 - un moyen pour pratiquer une ouverture dans I'opercule, qui comprend une dent 
saillant de la dite paroi d'extremite, cette dent etant situee a distance de I'axe de 
rotation du corps de capsule, cette dent etant apte a suivre une trajectoire circulate 
lors du vissage du corps de capsule sur le col du recipient dans un sens, 
la dite dent etant situee a distance de rorifice verseur en etant distincte de celui-ci, la 
30 distance entre Taxe de rotation et la dent 6tant sup6rieure a la distance entre Taxe de 
rotation et rorifice verseur, la dent etant conformee et orientee pour perforer I'opercule 
puis y pratiquer une ouverture par dechirement de I'opercule, et pour repousser devant 
elle la partie dechiree de I'opercule (6) lors du vissage. 
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De la sorte, Touverture ainsi pratiquee englobe I'orifice verseur et permet un 
ecoulement direct du produit content! dans le recipient par I'orifice verseur. 

La dent peut presenter un profil en T, et comprendre une paroi incurvee a concavite 
tournee vers l'axe de rotation. 

Selon un mode de realisation, cette paroi presente une surface agencee pour appuyer 
sur Topercule en lui appliquant une force suivant une direction formant un angle avec 
une direction tangente a la trajectoire au niveau de la dent. 

Par ailleurs, la dent peut comprendre un tenon saillant de la paroi en direction de Taxe 
de rotation. 

Par exemple, la dent est biseautee pour former une pointe apte a perforer Topercule. 

Selon un mode de realisation, Torifice verseur est egalement excentre, ia dent etant 
excentree du meme cote que I'orifice verseur. 

Par exemple, la dent et Torifice verseur sont excentres de maniere que leurs bords 
situes en avant dans le sens de vissage de la capsule sur le col se trouvent 
sensiblement sur un meme rayon. 

La hauteur de la dent est de preference inferieure au pas du filetage du corps de 
capsule. 

Ainsi, Topercule n'est jamais d6chire complement, mais reste toujours attache au col 
du recipient, sans gener la distribution du produit par Torifice verseur. 

Selon un mode de realisation, la capsule comprend en outre une bague de garantie 
arrachable prolongeant la jupe du corps de la capsule sur une hauteur superieure a la 
hauteur de la dent et prenant appui sur une surface d'appui du recipient de maniere a 
maintenir la dent au-dessus de Topercule. 
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Cette bague de garantie comprend par exemple des moyens cooperant par 
encliquetage avec un bourrelet exterieur d'accrochage situe sur le col du recipient entre 
le filetage et la dite surface d'appui. 

5 

La presence de cette bague de garantie realisee en une seule piece avec le corps de la 
capsule, permet de visser la capsule sur le corps de recipient jusqu'a encliquetage de la 
bague de garantie sur le col, ce qui fait que, sauf arrachement de la bague de garantie, 
ce qui est nettement visible, la capsule se trouve reliee de fa?on imperdable au 
10 recipient, sans risque de perforation de I'opercule. 

L'utilisateur, en achetant le produit conditionne dans le recipient bouche par la capsule 
pourvue de sa bague de garantie intacte, a ainsi I'assurance que I'opercule du recipient 
n'est pas perce. 

15 

A la premiere utilisation, l'utilisateur arrache la bande de garantie et visse ensuite la 
capsule a fond sur le col, ce qui provoque automatiquement la perforation et le 
dechirage de I'opercule, sans que ce dernier ne puisse gener de quelque maniere que 
ce soit la distribution du produit, en venant interferer avec I'orifice verseur. 

20 

En outre, la capsule peut comprendre un couvercle relie par la charniere au corps de 
capsule, en vue de Tobturation de 1'orifice verseur du corps de capsule. 

En se referant aux dessins annexes, on va decrire ci-apres plus en detail un mode de 
25 realisation illustratif et non limitatif d'une capsule de bouchage conforme a invention ; 
sur les dessins : 

- la figure 1 est une coupe axiale d'un col de recipient obture par un opercule 
perforable, et d'une capsule de bouchage viss6e sur le col, avant destruction de 

30 I'opercule ; 

- la figure 2 est une coupe selon la figure 1 apres destruction de Topercule ; 

- la figure 3 est une vue de dessous de la capsule selon les figures 1 et 2 ; 
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- Ies figures 4a et 4b sont des vues schematiques prises de I'interieur du recipient, 
montrant, I'une I'opercule intact et I'autre I'opercule dechire apres vissage de la 
capsule a fond sur le col du recipient 

Selon Ies figures 1 et 2, un recipient 1 comporte un col 2 muni d'un filetage exterieur 3 
et, en dessous de ce dernier, d'un bourrelet exterieur d'accrochage 4, le coi se 
raccordant au recipient 1 par un epaulement 5 formant surface d'appui. 

Le col 2 est obture a son extremite superieure par un opercule 6 perforate constitue 
par exemple par une membrane composee de facon connue d'une feuille d'aluminium 
doubiee d'une feuille de maniere plastique. 

Une capsule 7 moulee d'une seule piece en matiere plastique, par exemple en 
polypropylene, est rapportee sur le col 2 en vue du bouchage du recipient. La capsule 7 
comprend un corps de capsule 8, une bague d'inviolabilite 9 et un couvercle a charniere 
10. 



Le corps de capsule 8 comprend une paroi d'extremite circulaire 11 munie d'un orifice 
verseur 12 entoure par une cheminee verseuse 13 par exemple cylindrique qui fait 
saillie vers le haut sur la paroi d'extremite 11. 

Une jupe 14 essentiellement cylindrique fait saillie vers le bas sur la paroi d'extremite 1 1 
sur le bord de cette derniere, la jupe 14 presentant un filetage interieur 15 adapte au 
filetage 3 du col du recipient 2. 

Selon un mode de realisation illustre sur Ies figures, le corps de capsule 8 presente une 
symetrie de revolution par rapport a un axe R qui, lorsque la capsule 7 est rapportee sur 
le col 2, est sensiblement confondu avec I'axe principal de celui-ci. 

L'axe R est confondu avec I'axe de rotation du corps de capsule 8 lore de son vissage 
sur le col 2 du recipient 1. 
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La capsule 7 est decrite dans une position ou l'axe R est vertical, et definit une direction 
d'elevation par rapport a laquelle sont definis les termes « haut », « ba; », 
« superieur », « inferieur ». 

Une localisation a proximite de I'axe R est dite « interieure », par opposition a une 
localisation a distance de I'axe R, dite « exterieure ». 

Une dent 16 dont la conformation et la fonction seront decrites plus en detail ci-apres, 
fait saillie vers le bas sur la paroi d'extremite 11, en position excentree. 

A son extremite inferieure, la jupe 14 se raccorde a une paroi exterieure 17 quiproionge 
le corps de la capsule 8 vers le bas sous la forme d'une paroi sensiblement cylindrique, 
et a une paroi exterieure 18 qui s'etend vers le haut, en entourant la jupe 14 a distance, 
sous la forme d'une paroi de forme generate tronconique divergente, sensiblement 
jusqu'au niveau de la paroi d'extremite 1 1 du corps de capsule 8. 

Le couvercle 10 est relie par une charniere horizontale 19 de type connu en soi a 
I'extremite superieure de la paroi exterieure 18. Le couvercle 10 comporte, sur sa face 
inferieure, une collerette annulaire 20 qui, en position fermee du couvercle 10, est 
emboitee sur la cheminee 13 de rorrfice verseur 12. 

La bague d'inviolabilite 9 se raccorde a Textremite inferieure de la paroi 17 par plusieurs 
ponts frangibles 21, et presente interieurement des moyens d'encliquetage 22 
constitues, comme le montre surtout la figure 3, par une rangee de saillies interieures 
ayant un profil leur permettant de s'encliqueter de fa9on irreversible sous le bourrelet 
d'accrochage 4 du col 2 du recipient 1. 

La capsule peut prendre deux positions : 

- une position dite haute t representee sur la figure 1, ou, la bague d'inviolabilite 9 
etant en appui sur I'epaulement 5, la paroi d'extremite 1 1 est situee a distance de 
I'ouverture du col 2, la jupe 14 etant partiellement vissee sur celui-ci ; et 
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- une position dite basse, representee sur la figure 2, ou, ia bague d'inviolabilite ayant 
ete arrachee, ia jupe 14 est vissee a fond sur le col 2 de sorte que la paroi 
d'extremite 1 1 soit sensiblement en contact avec le col 2 et I'opercule 6. 

Selon un mode de realisation, la dent 16 en saillie sur la paroi d'extremite 11 du corps 
de capsule 8 presente une hauteur M6 qui est inferieure au pas p des filetages 3 et 15 
du col 2 et de la jupe 14. 

La bague de garantie 9 presente de son cote une hauteur h9 qui est superieure a la 
hauteur hi 6 de la dent 16. 



De la sorte, lorsque la capsule 7 est en position haute, la dent 16 n'est pas en contact 
avec I'opercule 6, celui-ci assurant I'etancheite et I'inviolabilite du recipient 1. 

Enfin, la hauteur h2 du col 2, entre la surface d'appui 5 et I'extremite superieure du col, 
obturee par I'opercule 6, est au moins egale a la hauteur h8 que le corps de capsule 8 
presente interieurement, entre la paroi d'extremite 11 et I'extremite inferieure de la paroi 
exterieure 17. 

Tel que le montre surtout la figure 3, qui fait egalement apparaitre la parte de 
prehension 23 permettant I'arrachage de la bague de garantie 9, 1'orifice verseur 12 est 
situe en position excentree sur la paroi d'extremite 11 de sorte que, la cheminee 13 
etant par exemple cylindrique d'axe R1 sensiblement parallele a I'axe R du corps 8, 
I'axe R1 est ecarte de I'axe R. 

Par ailleurs, la dent 17, en saillie vers le bas sur la paroi d'extremite 11, est distincte de 
I'orifice verseur 12 et de la cheminee 13, en etant situee a distance de 1'orifice 12. 

La dent 16 est situee a distance de I'axe R. On note e16 la distance maximale separant 
la dent 16 de I'axe R, et e12 la distance maximale separant le bord de I'orifice verseur 
21 de I'axe R. 
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La distance separant I'axe de rotation R de la dent 16 est superieure a la distance 
separant Paxe de rotation R de ('orifice verseur 12, de sorte que la distance e16 est 
superieure a la distance e12 (figure 3). 

5 

Selon un mode de realisation, illustre sur les figures, la dent 16 cornprend une paroi 24 
incurvee qui se presente sous la forme d'une portion de cylindre d'axe parailele a Taxe 
R, et qui presente une concavite tournee vers I'interieur de la capsule 7. 

10 La paroi presente une face exterieure 25 destinee, lors du vissage de la capsule 7 sur 
le col 2, a appuyer sur I'opercule 6 en lui appliquant une force F orientee vers Texterieur 
de la capsule 7, pour dechirer a force I'opercule 6. 

En outre, la dent 16 peut comprendre un tenon 26 saillant de la paroi 24 vers I'interieur 
1 5 de la capsule 7 par une face interieure 27 opposee a la face exterieure 25, de sorte que 
la dent 16 presente un profil en T dans un plan de coupe horizontal. 

Ce tenon 27 forme moyen de renfort de la paroi 24 lorsque la face exterieure est en 
appui sur I'opercule 6 et que la paroi est soumise a la force de reaction de I'opercule, 
20 dirigee vers I'interieur de la capsule 7. 

Par ailleurs, selon un mode de realisation illustre sur les figures 1 et 2, la dent 16 est 
biseautee pour former une pointe 28 destinee a faciliter la perforation de I'opercule 
prealablement a son dechirement lors du vissage de la capsule 7 sur le col 2 du 
25 recipient 1 . 

L'orifice verseur 12 et la dent 16 sont par exemple excentres vers le meme cote, de 
telle maniere que leurs bords situes en avant dans le sens de vissage (fleche V) de la 
capsule 7 sur le col 2 se trouvent sensiblement sur un meme rayon (figure 3). 

30 

Lors du vissage de la capsule 7 complete comprenant le corps de capsule 8, la bague 
de garantie 9 et le couvercle 10 sur le col de recipient 2, la bague de garantie 9 vient 
s'encliqueter, par des saillies interieures 22, sous le bourrelet d'accrochage 4 du col 2 
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avant de porter par son extremite inferieure contre la surface d'appui 5 de I'epaulement 
du recipient 1. 

5 Compte tenu du profil des saiilies 22 et du bourrelet, cet encliquetage est definitif, c'est- 
a-dire qu'un devissage ulterieur de la capsule 7 ne permet pas de degager la bague de 
garantie 9 d'en dessous la collerette 4, mais provoque au contraire irremediablement 
une rupture des ponts frangibles 21 reliant la bague 9 a la paroi 17 du corps de capsule 
8. 

io 

Dans la position visible sur la figure 1 dans laquelle la capsule 7 complete est vissee 
sur le col, la bague 9 etant encliquetee sous le bourrelet 4 et en appui sur la surface 
d'appui 5, la dent 16 se trouve maintenue a distance au-dessus de I'opercule 6 du col 2, 
laissant ainsi cet opercule 6 intact. 

C'est dans cette position de la capsule 7 sur le col 2 que le produit conditionne dans le 
recipient 1 est commercialise, Tacheteur ayant ainsi la garantie que I'opercule 6 est 
intact. 

20 A la premiere utilisation, I'acheteur arrache la bague de garantie 9 par action sur la 
patte de prehension 23. Une fois la bague de garantie arrachee, il visse a fond la partie 
restante de la capsule 7, comprenant le corps 8 et le couvercle 10. 

Au cours de ce vissage a fond, la pointe 28 entre en contact avec I'opercule 6, de sorte 
25 que dans un premier temps la dent 16 perfore I'opercule 6. 

Dans un deuxieme temps, la face exterieure 25 de la dent 16 pousse I'opercule 6 en lui 
appliquant une force F qui provoque son dechirement, la dent 16 repoussant devant elle 
la partie dechiree de I'opercule 6 qui, en fin de vissage, reste attache au col 2, aucune 
30 partie de I'opercule 6 ne tombant dans le recipient 1 . 

Ce dechirement de I'opercule 6 est a distinguer d'une simple decoupe, telle que decrite 
notamment. dans les documents cites dans la partie introductive de la presente 
demande. 
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Au cours du vissage, la dent 16 decrit une trajectoire C en forme d'arc de cercle d'axe 
R, dont on note T la direction de la tangente au niveau de la dent 16. 

La dent 16 est orientee pour que sa face exterieure 24 ne soit pas tangente a la 
trajectoire C mais soit inclinee par rapport a celle-ci, de sorte que la direction de la force 
F forme un angle a non nul avec la direction de la tangente T a la trajectoire C. 

En poussant I'opercule 6 t la dent 16, qui presente une dimension axiale suffisante, force 
celui-ci a se plier vers le bas, pour degager une ouverture 29 en forme de croissant ou 
de lunule. 



Cette ouverture 29 englobe, seion un plan horizontal, I'orifice verseur 12 pour permettre 
une communication sans obstacle entre le produit contenu dans le recipient 1 et ('orifice 
15 verseur 12, et assurer une sortie directe du produit par I'orifice verseur 12 (figure 4b). 

Apres ouverture du couvercle, par pivotement autour de la charniere 19, I'utilisateur 
peut alors distribuer le produit a travers I'orifice 12 (et la cheminee 13) sans que la 
distribution ne soit en aucune maniere genee ou perturbee par I'opercule 6. 

20 

A la fin de la distribution, le rabattement du couvercle 10 autour de la charniere 19 sur 
le corps de capsule 8 permet d'obturer la cheminee 13. 

La dent 16 pourrait, dans le cadre de I'invention, presenter un profil different, a condition 
25 que ce profil assure un dechirage de I'opercule plutot qu'un decoupage ou tranchage, et 
en particulier permette a la dent de repousser devant elle la partie dechiree de 
I'opercule. 



L'orifice verseur 12 pourrait 6galement se trouver en position centrale, ou dans une 
30 position excentr6e differente de celle representee, bien que la disposition reciproque 
illustree de rorifice verseur et de la dent procure un d6gagement optimal de Torifice 
verseur par Topercule moyennant un angle de d6vissage reduit de la capsule, apres 
arrachement de la bande de garantie. 
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La capsule peut etre utilisee en particulier dans le domaine alimentaire, par exemple 
pour des sauces, des condiments, etc. 
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REVENDICATIONS 

1. Capsule a vis a verseur pour le bouchage d'un col (2) d'un recipient (1) obture 
5 jusqu'a la premiere utilisation par un opercule (6) perforable, comprenant : 

- un corps de capsule (8) presentant une paroi d'extremite (11) munie d'un orifice 
verseur (12) ; 

- une jupe (14, 17) saillant de la dite paroi (11), cette jupe (14) presentant un filetage 
interieur (15) pour la fixation du corps de capsule (8) par vissage sur le col (2) du 

io recipient (1) selon un axe (R)de rotation; 

- un moyen pour pratiquer une ouverture (29) dans I'opercule (6), qui comprend une 
dent (16) saillant de la dite paroi d'extremite (11), cette dent etant situee a distance 
de I'axe (R) de rotation du corps de capsule (8), cette dent etant apte a suivre une 
trajectoire circulaire (C) lors du vissage du corps de capsule (8) sur le col (2) du 

15 recipient (1) dans un sens (V), 

la dite capsule (7) etant caracterisee en ce que la dite dent (16) est situee a distance de 
rorifice verseur (12) en etant distincte de celui-ci, la distance entre I'axe de rotation (R) 
et la dent (16) etant superieure a la distance entre I'axe de rotation (R) et I'orifice 
verseur (12), la dent etant conformee et orientee pour perforer I'opercule (6) puis y 

20 pratiquer une ouverture (29) par dechirement de I'opercule (6), et pour repousser 
devant elle la partie dechiree de I'opercule (6) lors du vissage, de maniere que 
I'ouverture (29) ainsi pratiquee engiobe I'orifice verseur (12) pour permettre un 
ecoulement direct du produit contenu dans le recipient (1) par I'orifice verseur (12). 

25 2. Capsule selon la revendication 1 , caracterisee en ce que la dent (16) presente un 
profil en T. 

3. Capsule selon la revendication 1 ou la revendication 2, caracterisee en ce que la 
dent (16) comprend une paroi (24) incurvee a concavfte tournee vers I'axe de rotation 

30 (R). 

4. Capsule selon la revendication 3, caracterisee en ce que la paroi (24) presente 
une surface (25) agencee pour appuyer sur I'opercule (6) en lui appliquant une force (F) 



SOOCID: <WO 



007W1MA1 I - 



WO 00/75034 



14 



PCT/FROB/01532 



suivant une direction formant un angle (a) avec une direction tangente a la trajectoire 
(C) au niveau de la dent (16). 

5. Capsule selon la revendication 3 ou la revendication 4, caracterisee en ce qu'elle 
comprend un tenon (27) saillant de la paroi (24) en direction de I'axe (R) de rotation. 

6. Capsule selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que la dent (16) 
est biseautee pour former une pointe (28) apte a perforer I'opercule (6). 

7. Capsule selon Tune des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que I'orifice 
verseur (12) est egalement excentre par rapport a I'axe de rotation (R), la dent (16) 
etant excentree du meme cote que I'orifice verseur (12). 

8. Capsule selon la revendication 7. caracterisee en ce que la dent (16) et I'orifice 
verseur (12) sont excentres de maniere que leurs bords situes en avant dans le sens de 
vissage (V) de la capsule (7) sur le col (2) se trouvent sensiblement sur un meme 
rayon. 

9. Capsule selon I'une des revendications 1 a 8, caracterisee en ce que la hauteur 
(h16) de la dent (16) est inferieure au pas (p) du filetage (15). 

10. Capsule selon I'une des revendications 1 a 9, caracterisee en ce qu'elle 
comprend en outre une bague de garantie (9) arrachable prolongeant la jupe (14. 17) 
du corps de la capsule (8) sur une hauteur (h9) superieure a la hauteur (h16) de la dent 
(16) et prenant appui sur une surface d'appui du recipient (1) de maniere a maintenir la 
dent (16) au-dessus de I'opercule (6). 

11. Capsule selon la revendication 10, caracterisee en ce que la bague de garantie 
(9) comprend des moyens (22) cooperant par encliquetage avec un bourrelet exterieur 
d'accrochage (4) situe sur le col (2) du recipient entre le filetage (3) et la dite surface 
d'appui (5). 
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12. Capsule selon Tune des revendications precedentes 1 a 11, caracterisee en ce 
qu'elle comprend, en outre un couvercle (10) relie par la chamiere (19) au corps de 
capsule (8), en vue de Tobturation de rorifice verseur (12) du corps de capsule (8). 
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